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Resumen de Tesis 

El propósito principal de la tesis consiste en el diseño e implementación de un sistema 

SCADA redundante, que sirva de apoyo al SCADA principal ante un eventual fallo durante 

el proceso hidrotérmico del mango. De esta manera, optimizaremos el proceso cumpliendo 

con los protocolos fitosanitarios y logrando beneficios económicos para las empresas 

exportadoras, al disminuir las pérdidas de tratamiento por falla en los sistemas de reportes 

del SCADA principal. 

La empresa exportadora presenta un SCADA principal, donde se han realizado las pruebas, 

que permite recopilar y visualizar diferentes datos de temperatura de la fruta; ante un 

eventual fallo el sistema no puede registrar los datos ni continuar con el proceso, por lo que 

el SCADA auxiliar impedirá la detención del proceso industrial y continuará con el registro 

de temperaturas, aumentando la confiabilidad del sistema. 

Para diseñar el software del sistema SCADA redundante se utilizó el  programa EZ Series 

Touch Panel; el cual, sirvió para elaborar el HMI (Interface Hombre-Máquina). Mientras 

para el hardware, se emplearon diferentes materiales siendo uno de los más destacables una 

pantalla táctil, la cual permitirá la asignación de variables al proceso, así como el registro y 

visualización de las temperaturas, tiempos y alarmas del procesamiento. 
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