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RESUMEN

En la situacion actual mundial es necesario cumplir con todos los requerimientos
técnicos para una correcta instalacion de lineas submarinas, puesto que el transporte de
hidrocarburos a distintos lugares y por diferentes escenarios geograficos representa una
notable complejidad debido a que se debe asegurar la calidad y el correcto funcionamiento
acorde a la Normativa Legal Peruana y a los estandares internacionales. Siendo los
principales a cumplir el Decreto Supremo 081-2007-EM, Normativa API RP 1111 “Disefio,
instalacion de tuberias offshore” y API 5L “Especificaciones para Tuberias”.

Al contar con la tuberia que cumpla con todos los requerimientos nacionales e
internacionales, se debe establecer el correcto método de instalacion que se ajuste a las
condiciones especificas del “Proyecto de instalacion de lineas submarinas en una refineria
de petroleo”.
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